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Navod na odstranéni problemu s
nastavovanim pritoku davkovaciho
cerpadla OBL série M a R
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Zjistény problém:

Pfi spusténém Cerpadle nastavovani pritoku nezlistane tam, kde je nastaveno, ale pohybuje se
samo o sobé smérem k 100%.

Nejcastéjsi priciny:
1. Nadmérny pracovni tlak ¢erpadla -> Zkontrolujte / snizte skutecny pracovni tlak ¢erpadla.

2. Treci o-krouzek (pos.133, 159) je opotrebovany nebo znecistény olejem / mazacim tukem -> o-
krouzky oCistéte / vyménte.

1/ Prvni krok (pracovat se zapnutym cerpadlem):

1/1 Spust'te Cerpadlo a zkontrolujte (manometrem na vytlacném potrubi) jeho skutecny pracovni
tlak.

1/2 Tato hodnota (maximalni hodnota odectena na manometru) musi byt nizsi nez maximalini tlak
uvedeny na typovém stitku cerpadla.

1/3 Snizte efektivni pracovni tlak, pokud je vétsSi nebo stejny jako tlak uvedeny na typovém stitku.

1/4 Zkontrolujte, zda byla anomalie vyreSena. Jinak viz 2/ Druhy krok.
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2/ Druhy krok (prace s vypnutym cerpadlem):

2/1 Nastavte davkovani na 0%. VySroubujte pomoci imbusového Sroubovaku zajistovaci Sroub
(poz.124) a poté rukojet’ (poz.113) stahnéte axialnim tahem.

2/2 Zkontrolujte stav vnitfku rukojeti (poz.113) a o-krouzku (poz.133) a v pripadé potreby je
vymeénte za nové.

2/3 o-krouzek (poz.133) a vnitrek rukojeti (poz.113) ocistéte / vysuste, abyste obnovili treni mezi
soucastmi.

2/4 Spravné nasadte (0%) rukojet’ (poz.113) a zajistéte ji na sefizovaci tyci (poz.111) pomoci
Sroubu (poz.124).

2/5 Spustte Cerpadlo a zkontrolujte, zda byla anomalie vyreSena. Jinak viz. 3/ Treti krok

3/ Treti krok (prace s vypnutym cerpadlem):

3/1 Nastavte davkovani na 0%. Vysroubujte pomoci imbusového Sroubovaku zajistovaci Sroub
(poz.124) a poté rukojet’ (poz.113) stahnéte axialnim tahem.

3/2 Zkontrolujte stav vnitfku rukojeti (poz.113) a o-krouzku (poz.133) a v pripadé potreby je
vyménte za nové.

3/3 o-krouzek (poz.133) a vnitfek rukojeti (poz.113) ocistéte / vysuste, abyste obnovili tfeni mezi
soucastmi.

3/4 Chcete-li dale zvysit tfeni mezi soucastmi, odstrarite o-krouzek (poz.133) a pridejte nékolik
zavitl teflonové pasky na dilu nastavovani (poz. 112) do drazky urcené pro o-krouzek (poz.133).

3/5 Potom nasad'te o-krouzek (poz.133) do drazky na télese nastavovani (poz.112).

3/6 Rukojet’ (poz.113) znovu spravné nasadte (0%) a pomoci Sroubu (poz.124) zajistéte na
sefizovaci ty¢i (poz.111).

3/7 Spustte Cerpadlo a zkontrolujte, zda byla chyba odstranéna.



